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AQ2 Rodzaj dokumentu kontroinego / Type of inspection document /
Art der Pruefbescheinigungen
SWIADECTWO ODBIORU 3.1
INSPECTION CERTIFICATE 3.1
ABNAHMEPRUFZEUGNIS 3.1
PN-EN 10204

Z02.1 Data/Date/Datum
Zawiercie

25.08.2021

AO3 Nr/ No
83554149 591111E357

#

Delivery address

KORTE SPOLKA Z OGRANICZONA

ACB.1 206
Zamawiajacy
Purchaser: CMC Poignd 5p. 2 0.0. posiada certyfikaty
Besteller BOW‘IM SPO"'KA AKCYJNA Zintegrowanego Systemu Zarzgdzania
Ul. Niwecka 1E - wydanege przez TUV NORD wg norm:
41-200 Sosnowiec EN ISC 9001
EN I1SO 14001
IS0 45801
ADB.2 Numery rejeswacyjne certyfikatow:
Adres wysylkowy 04 100 977486

04104 977486

Nr zamdwiania klienta

Nr ziecenia, przydziaiu

Nr dowodu dostawy

Versangadresse ODPO\MEDZIALNOSCIA
UL, Palisadowa 20/22 ACA9Q 126/8334/50/2013
01-940 Warszawa

AOT ADB A1D 11

Nr wagonu, samochodu

b4

Purchase order number Order no. No. of delivery note Car no.
Kungenbestellnummer Werksauftragsnummer Verandanzeige nr Wagon nr
ZW21003029 4832718 83554149 WWY72651/POBYAEE

WYSZCZEGOLNIENIE ZAMOWIENIA 1 ORDER SPECIFICATION / SPEZIFIKATION DER BESTELLUNG

Kod wyrobu / Product code / Produkicode

30014357

PZ_10_B500SP_12,00

BC1, B0O9-B11.804, C70 Opis wyrobu / Product description / Spezifikation der Produkt

Wyrob/Product/Product:
Wymiar/Dimensions/Dimensions: 10,00 mm 12,00 m
Proces wytwarzaniaanufacturing Process/Hersteliverfahren

Stan dostawy/Delivery condition/Lieferzustand:

Prety rebrowane B500SP /Rebars B5005P /Betonstahl B500SP

Proces QTB/QTB Process/QTB Verfahren

Proces wytwarzania staliStesimaking/Stahinersteliungsverfahren: Piec elektryczny lukowy, ciagle odlewanie stali/Electric arc furnace, Continuous Casting/Elektroofen, Strangguf

BO3 BO2 BO7 BOB B13
Norma przedmiotowa Norma klasyfikacyjna Norma wymiarowa Oznaczenie stali Nr wytopu Liczba sziuk Masa rzeczywista
A subject standard Classifications standards Dimensional standards Steel designation Heal number | Number of pieces Actual mass
Sachnorm Materialnorm Massnorm Stahlsortekennzeichnung Schmelze-nr Stuckzahl Istmasse [kg]
PN-H-93220 PN-H-93220 PN-H-93220
B500SP 591111 8 19980.000
C71 SKLAD CHEMICZNY / CHEMICAL COMPOSITION / CHEMISCHE ZUSAMMENSETZUNG
507 807.1 ) ’
Nr wylopu Nr partii c Mn Si P s Cr Ni Cu Al Mo Sn
Heal number Batch number % % % 9% % o4 9% % % o %
Schmelze-nr Partie Nr.
Ra1111 591111E357 0,20 0,90 0,15 0,015 0,013 0,09 0,11 0,32 0,003 0,030 0,018
@ wXD CHEMICZNY / CHEMICAL COMPOSITION / CHEMISCHE ZUSAMMENSETZUNG
\ Ti B Zn CE N Pb Alm Ca As Ba/g Nb Zr o} Sb
% % % %o Yo % % % %o Yo % % % %
0,001 0,001 0,0003 0,022 0,40 0,0099 0,000 0,0012 0,006 0,00 0,001 0,001 0,004
BADANIA MECHANICZNE / MECHANICAL TESTS / MECHANISCHE UNTERSUCHUNGEN
Préba rozdagania / Tensile test / Zugprobe PN-EN 150 6892-1
BO5
ci
& Przewe;enm C15 Kwalifikacyjna obrobka (ciepina) (Re rzecz /Re nom.) Mpf,;:mk cis cie ac,:g?a
Test R C(: " R12 c13 Contraction ‘gl’;m;'fgn'e probek c15 (Re.act /Re.nom.) uzebrowania “Man ! mb, Proba zgiamia | - zginania |
[EMPQDH o A[%] | Brucheinschnu K Refarence (heat) treatment of samples Ref Re (Re,ist/Re.nenn,) | Relativeribarea | ass per MEIErUN | gang test odginan:a
I 1MPa) rung Verangening i Bezogen Meincgech] Biegen test | Rebend test
Agt [%] Referenz (warme) behandlung von Bezogene Ikl eg g
Z[#l Probenabschnitten Rvpﬁe;:na:he legeversuch
1 559 658 21,8 10,1 1,177 0,076 0,610 Pozytyw | Pozytyw
2 558 655 22,1 10,6 1,174 0,076 0,613 Pozytyw Poz_yg!i
r o |
3 559 652 224 11,0 1,166 10,076 7 0812 & (7l Pozytyw | | Rozyty
4 536 640 23,4 11,9 1,184 = P A Poi w “["Pozytyw
Pty AVTC LR
5 560 655 219 9,9 1,170 0,076 Pozytyw—{ Pozytyw
& 554 668 22,0 10,2 1,206 0,076 0,609 Pozytyw | Pozytyw
¥ 5
8
LR v




CMC Poland Sp. z 0.0.

Wanufacturer's works / Herstellerwerk

AD2 Rodzaj dokumentu kontrolnego / Type of inspection document /

INSPECTION CERTIFICATE 3.1
ABNAHMEPRUFZEUGNIS 3.1

202 1 Data/Date/Datum

Art der Pruefbescheinigungen Zawiercie
e e
TR Commercial Metals | SWIADECTWO ODBIORU 3.1 25.08.2021

42-400 Zawiercie, AQ3 Nr/ No.
ul. Pitsudskiego 82 PN-EN 10204
www cmcpoland. com 83554149 591111E357
BADANIA MECHANICZNE / MECHANICAL TESTS I MECHANISCHE UNTERSUCHHNGEN
c3o
- Préba udamosciowa . Inne badania wyrobu
Pomiar twardosci HBW - Informacie uzupeiniajace Inne badania wyrobu
Hardness HBW teali Supplementary information Other product tests Other product tests
Test Brinnelharte HBW ;:—Eﬁllssgaue»1 Erganzende Angaben Zerstorungsfreie Prufunger Zerstorungsfreie Prufunger
PN-EN ISO 65061
coz cs50 D51
c31 C40 c40 ca0 C40 C40 c41 C44 Kierunek pobierania prabek Proba spgczania Odweglenie
Twardo$¢ w stanie dostavy caz c4z caz Caz C42 | szerokos$t orobki do badan Temp Direction of the sample Upsstting tesl Decarburisation
Hardness in delivery state KV KU KCV KCuU KCuza Width of test piece Lage des Probenabschnittes S‘p:um:ne Entkohlung
Brinnelharte Lieferzustand W o] ey | [Wem?] | wem?) Probenbrete ey PN - Dd411 [mm}
PN-EN ISO 3887
1
2
3
D52 PROBA HARTOWNOSCI HRC / JOMINY HRC RESULTS / HARTBARKEIT TEST PN-EN ISO 642
T Odlegioici od czota (mmj / Distance (mm} /
Tesh gy | 15 2 3 4 5 6 7 8 9 10 1 12 13 15 20 25 30 35 40 45 50
1
2
3
D53 WTRACENIA NIEMETALICZNE / INCLUSION RATING / NICHTMETALLISCHE EINSCHLUSSE
Metnod / PN-H-04510 ASTM E45 DIN 50802
Data Oznaczenie wirqcen / Type of inclusion
Test Bl KK KP TP KN S AT AA AT AH BT BH CcT CH DT DH K
1
2
3 |
|
D54 BADANIA STRUKTURY / STRUCTURE TEST / STRUKTUR TEST
—
Rodzaj h 1 ek ur Mikrostruktura / Microstructure / Mikrastruklur
badanis / PN-H-04501 PN-H-04504
Type of test Numer wzorca / Template number Numer skali / Scale number
Test [ 1l i v v Vi Vil vil | Il i v v Vi Vil Vil
1
= -
3
D55 INNE BADANIA / OTHER TESTS / ANDERE PRUFUNGEN AM ERZEUGNIS
Rodzaj badania / Type of test/ Meloda / Method Test1 Test 2 Test3
Wielko&é ziarna / Grain size / Korngrosse PN-EN 1SO 643
Przegrzewnost / Susceptibility to overheating/ > PN-EN ISO 643
Uberhitzungsempfindlichkeit il )\\
Pasmowo$c / Banding / Zeiligkeit /,.—/' - \ PN-H-D4504
-
Z07 Dodatkowy komentarz / Additional cermentary / Zusatzliches.- 704 Z05 Cechowanie znakiem CE , Informacje uzupeinizjgce / CE marking , Supplementary information /CE
Kommentar F T i p Zeichen , Erganzende Angaben
.r/l ~
A o STAL ZEBROWANA BS00SP - PRETY KLASA C TSUS
o~ Nazws wyrobu: wg PN-1+-93220:2018-02- “Stal do throjents batonu. rd oy
e - Spajaina stal 1brojeniowa BSDOSP. Prery | walctwia tshrowana.” SK TR« 1170008
% i €MC Poland $p. 2 0.0. ul. Pilsudskiego B2, 42400 Zawierde g e i
- PN-H-23220:2018-02 P P
et Krajowa Daklscacs Wiaiciwoic Utytkowych Nr 1/18 {wersfs 5)
” Zaidndy Badaft | Atestac)i "ZETOM" Im. Prof, F. Stauba
A8 w Katowicach $p. 2 0.0.
e N R  WLOIC.COM
Kiasa jakosti powierzenniT Surface quality classes / Oberflachengutekiasseli|. Krsjowy Certyfikat Statos Wiatchwoicl Utytkowych nr O05-LIWB-046
\ : w
N v il
P 2 oot
Numer partii odnosi si¢ do gatunkuffiormy / Baich number.related o ainorm | dig Partiennummer bezieht sich auf Sortefnorm 12022, 703
¢ Wl (> TMG Poyand 8. 2 0.0.
—— Kontrala jakosci -abo) ‘:3?%-'{""
0 R M Quality Control Office : F/
Producent dekiaruje, ze dostarczone wyroby $3 zgodne z warunkamiZam I Qualitatskontrolle -Pawéi Pacle}
The producer guarantees that the delivery goods are in accorgance, with the cohditions of the order.
Der Hersteller erkiart, dass gelieferte Produkte den Auftra she ingen entsprechn. :
g g: 9,‘3‘&\:!‘-' Pawet Paciej
708 Nr reiestrowv/Reaistered N /Reaistriarur - BDO 000003392




